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Otrzymano 6-cio warstwowe laminaty o nominalnej grubosci ok. 2,5mm, z osnowg zywicy 01
z dodatkiem uniepalniaczy wzmocnionych tkaning szklang. Przygotowano laminaty zgodnie z
procedurg opracowang w | kwartale 2017. Przeprowadzono badania palnosci laminatéw w
mikrokalorymetrze stozkowym oraz w komorze UL94. Proébki otrzymanych laminatéw
przekazano réwniez do firmy TAPS w celu okreslenia korelacji pomiedzy aparatami
dostepnymi w PRz i TAPS oraz wykonania wstepnych préb dymowych. Przeprowadzono
réwniez badania palnosci w mikrokalorymetrze stozkowym prébek dostarczonych przez firme
TAPS. Na podstawie wspodlnie zebranych wynikdw MAHRE okreslono korelacje pomiedzy
urzadzeniami znajdujgcymi sie w firmie TAPS oraz PRz. Sposrdd zbadanych laminatow
najlepszymi wiasciwosciami ognioodpornymi tj. najmniejszym MAHRE oraz klasg palnosci VO
odznaczaty sie laminaty AS30, AS35, AS36, AS39, AS40 oraz AS42. Laminaty te
charakteryzowaty sie réwniez najmniejszymi wartosciami MAHRE wyznaczonymi w firmie
TAPS.

Zrealizowano badania w celu oceny wptywu temperatury uplastyczniania na termodynamike
procesu sieciowania. Badanie DSC byto wykonane za pomocg urzgdzenia DSC Q1000 (TA
Instruments), ktére pozwala na wyznaczenie temperatur charakterystycznych oraz przeptywu
ciepta zwigzanego z przemianami fazowymi badanych materiatéw w funkcji czasu i
temperatury. Badano prébki o masie do 6 mg z szybkoscig grzania 10°C/min. Opisano warunki
prowadzenia badan probek.

Analiza termiczna pozwala na wyznaczenie temperatur charakterystycznych badanych
materiatdw oraz innych parametréw zwigzanych z budowg nadczasteczkowg polimerdéw.
Wystepujace rdznice swiadczg o zmianach w strukturze oraz innym charakterze przebiegu
proceséw uplastyczniania badanych materiatéw. Zestawiono wyniki | grzania dla wszystkich
badanych proébek, gdzie widaé rdznice w przebiegu procesu topnienia i sieciowania, na
krzywych grzania widoczne sg charakterystyczne przegiecia na krzywych DSC, $wiadczace o
temperaturze zeszklenia proszku oraz piki egzotermiczne zwigzane z procesem sieciowania.
Przedstawiono wyniki analizy termicznej wykonanej dla zywicy z grafitem w celu oceny
wptywu parametrow malowania na wtasciwosci termiczne zywicy. Wyznaczono parametry
zwigzane z uplastycznianiem i sieciowaniem proszku oraz temperature zeszklenia zywicy po
procesie wygrzewania w 145 °C przez 20 minut. Takie warunki majg symulowaé proces
malowania proszkowego na gorgco. Wygrzewanie zaréwno w temperaturze 60 jak i 90 °C
przez 10 min pozwala na uzyskanie uplastycznionej zywicy, ktora w wyzszej temperaturze
ulega sieciowaniu. Jednakze warto zauwazy¢, ze zaproponowane temperatury wygrzewania
wptywajg na termodynamike procesu sieciowania. Dla zywicy uplastycznianej w nizszej
temperaturze proces sieciowania rozpoczyna sie w wyzszej temperaturze Tonset =119°C, a
entalpia topnienia jest najwyzsza. Uplastycznianie w temperaturze 90°C powoduje, ze
sieciowanie rozpoczyna sie w nizszej temperaturze. Nizsza entalpia topnienia swiadczy o tym,
Ze proces sieciowania czesciowo wystgpit juz w trakcie procesu uplastyczniania.



Sytuacja jest zupetnie inna dla prébek uplastycznianych w temperaturze 120 stopni, w
procesie uplastyczniania doszto juz do procesu sieciowania w duzej objetosci o czym Swiadczy
niewielka wartos¢ entalpii sieciowania. Nie zarejestrowano réwniez temperatury zeszklenia
proszku, co $wiadczy o tym ze materiat zostat catkowicie uplastyczniony i w duzej mierze
usieciowany w trakcie procesu wygrzewania. Na podstawie badan stwierdzono, ze
temperatura wygrzewania 145°C przez 20 minut nie wplywa na zmiany temperatury
zeszklenia zywicy usieciowanej, co swiadczy o tym, ze proces malowania proszkowego nie
prowadzi do zmian w strukturze zwigzanych z degradacja wigzan w polimerze.



