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Wykonano nastepujace prace: - przygotowano kompozyty do malowania proszkowego. Jako warstwe
przewodzgcg zastosowano tkaniny typu twill i plain o roznych gramaturach od 100 g/m2 do 200 g/m?2
oraz tkaniny rowingowe. Najlepsze rezultaty uzyskano przy zastosowaniu tkaniny o gramaturze
200g/m2. Stosowano tkaniny jako pierwszg warstwe 3, 4, 5, 6-cio warstwowych kompozytow
epoksydowych. Malowano proszkowo kompozyty z i bez podktadu, farbami poliestrowymi oraz
epoksydowymi. Kompozyt wygrzewano w temperaturach 150-160 st.C przez 5-15 minut. Otrzymano
dobrze usieciowane powtoki, ktére w tescie krzyzykowych wg PN EN ISO 2409 dawaty klase "0" i "1"
przy czasach wygrzewania 15min., co stawia je na rédwni z powtokami pokrywajgcymi elementy
metalowe. Jednakze ze wzgledu na miekkie podtoze w poréwnaniu z metalem zostang wykonane testy
wg EN ISO 4624 oceniajgce site adhezji powtoki do warstwy podtoza. Grubosé powtok to ok. 35-42
mikrometréw. - przygotowano réwniez kompozyt epoksydowy stosujgc specjalny dodatek
umozliwiajacy przewodzenie kompozytu. Ustalono minimalng ilos¢ dodatku na poziomie 4% w
stosunku do zywicy, zabezpieczajacg poprawne natozenie powtoki malarskiej. Ze wzgledu na silne jego
pylenie jego producent ma zmieni¢ sktad preparatu eliminujac te niedogodnosci. Zostat réwniez
zoptymalizowany proces otrzymywania laminatow w celu ujednolicenia grubosci i zawartosci tkaniny.



