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Opracowano kompozyt, ktéry dat pozytywnie badania w Sychta Laboratorium. Zgtoszono patent
,Laminat wielowarstwowy o osnowie epoksydowej oraz sposéb jego wytwarzania” nr P 426498,
przygotowano publikacje do czasopisma w Journal of Fire Sciences. Wykonano préby z pigmentami
sypkimi. Nie uzyskano zatozonego koloru. Wystepuje dodatkowo problem w postaci widocznych
biatych czastek uniepalniaczy. Do wlaminowania w kompozyt tasm LED wykorzystano elastyczng
pianke poliuretanowa w celu unikniecia zgniecenia diod pod naciskiem prasy hydraulicznej. Przekazano
prébki do badan tomograficznych w celu wizualizacji tego jak wygladajg btedy i ile ich jest. Prébki w
postaci ptyt kompozytowych z zywicy epoksydowej i wtdkna szklanego zostaty poddane starzeniu
w warunkach naturalnego $rodowiska. Badaniom mikroskopowym poddano: kompozyty w stanie
surowym oraz pokryte powtokg malarska w stanie wyjsciowym; kompozyty w stanie surowym oraz
pokryte powtokg malarskg oraz kompozyty w stanie surowym oraz pokryte powtoka malarskg po 3, 6,
9 i 12 miesigcach starzenia naturalnego. Na podstawie przeprowadzonych badan stwierdzono, ze
zarowno kompozyty pokryte warstwg malarska jak i w stanie surowym ulegajg degradacji w wyniku
oddziatywania srodowiska atmosferycznego. Stwierdzono, Zze powierzchnia niemalowanych
kompozytow w stanie wyjsciowym posiada wady strukturalne w postaci pecherzy na powierzchni.
Powierzchnia polimeru jest gtadka, nie ujawniono wtékien szklanych na powierzchni. Po 3 miesigcach
starzenia w warunkach naturalnych stwierdzono zwiekszenie ilosci pecherzy na powierzchni prébek,
po 12 miesiacach ekspozycja kompozytéw na warunki atmosferyczne prowadzi do znacznej degradacji
powierzchni. Powierzchnia prébek malowanych w stanie wyjsciowym posiada widoczne s3
nieréwnosci powierzchni a przy wiekszych powiekszeniach widoczne sg szczegdty bardzo rozwinietej
struktury. Po 3 miesigcach starzenia naturalnego powierzchnia ulega wygtadzeniu, czeSciowo zanikaja
charakterystyczne elementy mikrostruktury na powierzchni. Po 12 miesigcach starzenia proces
wygtadzania powierzchni jest jeszcze bardziej zauwazalny. Otrzymane wyniki beda skonfrontowane z
innymi badaniami i ocenione czy za zmianami w jakosci powierzchni kompozytéw idg zmiany innych
wiasciwosci uzytkowych. Oceniano wptyw rodzaju i wielkosci frakcji odpadéw kompozytowych na
wiasciwosci kompozytdw z ich dodatkiem. Na podstawie tych wynikéw wytypowano frakcje odpadu,
ktéra daje najlepsze witasciwosci i wykonano kompozyty z zawartoscia jednej frakcji z réing jej
zawartoscig. Badania przeprowadzone w | etapie wykazaty, ze najwyzszg wytrzymatoscig na zginanie
charakteryzujg sie prébki z dodatkiem 15 % mas odpadu zawierajgcego frakcje czastek o wymiarach
ponizej 212 um. Na podstawie wnioskdw | etapu badan do Il etapu uzyto odpad o najdrobniejszej
wielkosci ziarna. Wartosci wytrzymatosci na zginanie kompozytdw otrzymywanych w Il etapie sg
wyzsze od wartosci kompozytéw wytworzonych w | etapie. Celem badan emisji akustycznej jest
opracowanie metodyki pomiaru w kontekscie wykrywania uszkodzen w fotelu kompozytowym w
warunkach préb obcigzeniowych, oraz dobdr kryteridw emisji akustycznej. Przebadano formatki
w nastepujacych cyklach: badanie: 3 x 1500 N oraz badanie do zniszczenia; badanie zmeczeniowe:
2000 cykli x 300 N oraz badanie do zniszczenia z wytrzymaniami i odcigzeniami. W wyniku
przeprowadzonych badan AT zarejestrowano sygnaty Emisji Akustycznej (AE), ktore spetniaty
opracowane kryteria AE. Zarejestrowane sygnaty AE w trakcie badania formatek s3
charakterystyczne dla mechanizmdéw powstawania i rozrostu delaminacji, peknie¢ poprzecznych.
Ze wzgledu na wystapienie efektu Felicity na poziomie ok 400N, wzgledem maksymalnego
obcigzenia normowego 1500 N, ocena stanu technicznego formatki data wynik negatywny.
Konstrukcja formatki kompozytowej musi by¢ zoptymalizowana, szczegdlnie w obszarze przejscia
siedziska w oparcie oraz sposdb wykonania w kierunku uzyskania lepszego przesycenia widkien w
zywicy.

Etap Il

Przygotowywano materiaty do sieciowania. Przygotowywano probki do badan. Formowano i
obrabiano kompozyty. Obrabiano oraz sklejano materiat na formy na prébki kompozytowe.
Formowano kompozyt na formach drewnianych. Wykonano ptytki kompozytowe do préb palenia,



przygotowywano prébki do dalszych testéw. W piecu typu IR do sieciowania farb proszkowych
przeprowadzono sieciowane farby poliestrowej natozonej na kompozyt z dodatkiem Polystatu z
uwzglednieniem dosieciowania w komorze konwekcyjnej. Wykonano wstepne odformowania na
preformach kantili kompozytowej oraz badania wytrzymatosciowe.



